
 
 

 

 

 

 

● 金属の窒化処理とは 

窒素原子を金属内部へ拡散浸透させ表面硬度を向上させる処理です。窒化処理により金型や工

具の表面硬さを高めると、耐摩耗性・耐疲労強度が向上するため、使用寿命を 2～3 倍に伸ば

すことが期待できます。 

 

● アトム窒化とは 

プラズマ窒化の革新技術です。従来の窒化処理方法では、脆い化合物層の形成を回避すること

が困難であるため、化合物層を研磨除去する必要がありました。しかし工具や金型は複雑形状

であるため、研磨除去は困難です。アトム窒化は化合物層を形成せず、靭性に富む拡散層のみ

を形成します。 

 

 

① 窒化表面は拡散層のみ…仕上がり面粗度が良く表面は光沢を保つ 
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プラズマ窒化の革新技術 

拡散層 拡散層 

化合物層 

アトム窒化 従 来 窒 化 

ア ト ム 窒 化 の 特 長 

アトム窒化は化合物層（Fe4N、Fe3N、CrN 等）

を形成せず、拡散層のみを形成します。 

化合物層を研磨除去する工程が削減できるた

め、コスト削減に寄与できます。 

 

窒化により形成させる表面改質層 

化合物層…靭性が低い 

拡散層…靭性に富む 

ア ト ム 窒 化 処 理 は 光 沢 を 保 っ て い る 

未処理 従来窒化 アトム窒化 



 

 

② 狭いスリット・細孔内面への窒化が可能 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 スリット幅 1mm の内面にアトム窒化を施した結果、エッジから 20mm 入った部分でも硬さが

保たれています。 

 

③ 刃物への窒化が可能 

 

 

 

 

 

 

 

 

④ 樹脂型の離型性が向上 

樹脂成型の一例です。3 回成形するごとに離型剤を塗布していたのが、アトム窒化処理後は離

型剤を用いることなく、20 万個の良好な成形を達成しています。 
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ア ト ム 窒 化 の 特 長 
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底板と側壁板は同形 

スリット内側は鏡面研磨 材質:SKD61 

複合硬化処理がおすすめ！ 

薄状硬化層 

靱性母材 撥油性 

切れ味低下の要因 

刃先の摩耗などによる変形 

刃側面への体液などの付着 

 

刃先の硬さの向上・靭性の維持 

および体液などの付着防止 

（撥油性の付与） 

オカネツではアトム窒化と PVD コーティングによる複合硬化処理をおすすめしております。 

アトム窒化を下地に施すことで、コーティングのみの時と比べて金型や切削工具の寿命が数倍

伸びます。ぜひ一度お試し下さい！ 

 

医 療 用 刃 物 の 高 性 能 化 


